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yorrichtUrig .zum,.gn.tfer^ der ini ..Belreich vori, SchwelQ'^ 
stellen entstehendsn Verfarbungen bei Metallwerk- 
stOcken, insbesondere aus Edelstahleo Ny 

5 

Oie Neuerung bezieht sich auf sine Vorrichtuog zumEntfernen 
der im Bereich von SchweiBstellen entstehenden Ver- 
farbungen bei MetalIwerkstOcken» insbesondere aus 
Edelstahlen, wie nicht rostenden Stahlen Oder Titan* 
10 stShlen. 

Es ist allgemein bekdnnt, daQ .yich beira Zusamrhen- 
schweiBen von MetallwerkstGckteileri im Bereich der 
SchweiBstellen VerfSrbungen, z.B. Bldufarbunc^n, 

15 ergeben, die sich nicht nur uber die eigentliche 
SchweiBstelle , z.B. eine SchweiBnaht, sondern auch 
uber die benachbarten Randbereiche erstrecken. Die- 
se Verfarbungen bilden sich nur direkt auf der Ober- 
flache. Sie geben ein unschdnes Aussehen. Dies ist 

20 besonders unangenehm bei Werkstucken jeglicher Art, 
die aus Edelstahlen bestehen, wie z.B. aus nicht 
rostenden Stahlen Oder Titanstahlen bzw. anderen 
Legierungen. Nicht rostende Stable sind z.B. unter 
den Bezeichnungen V2A Oder V4A im Handel. Als 

25 Beispiel aus unzahligen Anwendungsgebieten der In- 
dustrie seien hier nur die nicht rostenden Blech- 
telle an KiichehmSbein genannts 

2um Beeeitigen der nicht vermeidbaren ungewunschten 
30 Verfarbungen hat man bisher vielfach die Oberflache 
des betreffenden Werkstuckes im Bereich der SchweiB- 
stellen bzw. SchweiBnahte abgeschlif f en. Dies erfor- 
dert einen groBen Arbeitsaufwand und ist oftraals 
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z.B« bei scHwer zuganglicheh Stellen nur schwierig 
durchzuf uhreh . Man hat daher verschiedene cheitiisch 
wirkehde Spezialpasten entwickelt, die man auf den 
verfarbten Bereich der SchweiBstallen aufgetragen 
5 hat. Diese Pasten muBten aber uber viele Stunden bis 
zu msnchmal mehrere Tage einwirken und sie mussen 
dann umstandlich wieder entfernt warden. Durch diese 
Wartezeiten mit entsprechender Lagerung der WerkstOk-^ 
ke wird der Fertigungsablauf erheblich behindert. 

10 

Der Neuerung liegt denigegenuber die Aufgabe zugrunde, 
eine Vorrichtung zu schaffen, durch welche in kurzer 
Arbeitszeit und mit geringem Aufwand die besagten Ver^ 
farbungen grundlich beseitigt werden. 

15 

Die gestellte Aufgabe wird neueruhgegemaB geldst durch 
eihe Elektroda, welche an einem Elide mit einer UnihDl- 
lung aus Mineralf asern , insbesondere Glasfasern verse- 
hen ist, die ihrarseits mit Wasser-Phosphorsaure-L6- 
20 sung trankbar ist, und welche an dem anderen Ende ei- 
nen AnschluB zu einem Wechselstrom-SchweiBtransf orma- 
tor aufweist- 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der neuerungsgemaQen Vor- 
25 richtung ergeben sich aus den Unteranspruchen 2 bis 6, 

|tn der Zeichnung sind AOsfuhrungsbetispiiBle der NeUerUnp 
im Schema dargestellt, und zwar zeigen: 

30 Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Ausfuh- 
rungsbelspieles einer Vorrichtung, 
Fig. 2 eine Elektrode, tells iii Seitenansicht , teils 
im Langsschnitt , 
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Fig. 3 eihe DraUfsicht zU Pig. 2 teils in AnsiCht, 
teils irrt HotizdiltdlSchnitt , 
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Fig. 4 eine perspektivische Ansicht eines anderen Aus- 

fDhrungsbeiepieies einer Elektrode und 
Fig. 5 eine Darstellung einer anderen Vorrichtung . 

5 Fig. 1 zeigt rein schematisch ein Ausf uhrungsbei- 

spiel einer neuerungsgemaOen Vorrichtung^ Mit dem Be- 
zugszeichen 1 ist ein Metallwerkstuck beispielsweise 
in Form einer Platte bezeichnet, bestehend aus zwei 
Plattenteileit, die durch eine SchweiDnaht 2 miteinander 

10 verbunden sind. Eine Elektrode 3 weist am auOeren unteren 
Ende eine Umhullung 4 auf, welc[>e mit einer Wasser- 
Phosphorsaure-Losung getrankt ist. Das Tranken kanh da^ 
durch geschehen, daf) man die Elektrode mit der Umhullur^g 
yon Zeit zu Zeit in ein nicht gezeichhetes GefiB ein- 

i5 taucht, welches mit der Wasser*-PhosphorsSure-L5sung ge- 
fullt ist. Die Elektrode kann noch mit einem geeigneten 
Handgriff 5 versehen sein, der verschiedenartig gestal- 
tet sein kenn, und zwarso, daQ er eine einfache Hand- 
habung der Elektrode gestattet. Ober ein elektrisches 

go Kabel 6 ist die Elektrode mit einem Wechselstrom- 

SchweiBtransformator 9 verbunden. Diese Verbindung kann 
unter Zwischenschaltung eines ublichen Elektrodenhalters 
Oder eines' Bajonettverschlusses erfolgen, so daB nan die 
Elektrode einfach handhaben und ggfs. leicht von dem Ka- 

25 bel 6 losen kann. Ein weiteres Kabel 7 fOhrt von dera 

SciiweiBtrahsfdriiiatdr 9 Ober eine Klemme zu dem Hetall- 

_ .■ .... 

werkstuck 1. Vorteilhafterweise ist der Wechselstrom- 
schweiBtrensformator 9 fur einen elektrischen Strom von 
etwa 42 Volt und 120 bis 160 Ampere ausgelegt. 

3d 

Die Wirkungsweise der vorbeschriebenen Vorrichtung ist 
Im wesentlichen folgende. Zum Beseitigen der Verfarbun- 


gen im Bereich der SchweiBnaht 2 wird die Elektrode 3 
mit der getrankten Umhullung 4 einfach von Hand uber 
den betreffenden Bereich geftihrt. Dadurch daB die Um- 
hullung 4 mit einer Wasser-Phosphorsiure-Losung mit 
5 einem Anteil von etwa 12 Vol. % bis 30 Vol. % an 

Phosphorsaure getrankt ist , flieSt zwar ein elektrischer 
Strom, da die Losung stromleitend ist, jedoch tritt kein 
Lichtbogen auf, wexl es wegen der Umhullung nicht zu 
einer fnetallischen Beruhrung zwischen dem Metallwerk- 

10 stuck 1 und der Elektrode 3 kommen kann. Der elektrische 
Strom bewirkt allerdings eine Erwarmung der Losung und 
des verfarbten Bereiches der SchweiQstelle , so daB die 
Phosphorsaure sehr und intensiv einwirkt und die Verfar- 
bungen beseitigt werden. Die Erwarmung erreicht eine 

15 Temperatur von mehr als 60° C. Bel entsprechender Wahl 
der Spannung und Stromst§rke des elektrischen Wechsel- - 
stromes des SchweiOtransf ormators konnen auch Tempera- 
turen bis zu etwa 120° C erreicht werden, so daB ein 
Tell des Wassers der Losung verdunstet oder verdampft. 

20 Die Phosphorsaure-Losung erhalt dadurch drtlich eine 
groBere Konzentration . Da die PhosphorsSure bekannter- 
maBen eine wesentlich hdhere Siedetemperatur auf weist , 
die in der Praxis bei weitem nicht erreicht wird, kommt 
es nicht zu einem Verdunsten oder Verdampfen der Phosphor- 

25 SBure. Nach dem kurzzeitigen Heruberf uhren der Elektrode 
3 mit der getrSnkten UmhOllung 4 uber die verfarbten 
Bereiche brauchen die behandelten Stellen dann nur noch 
mit einem wassergetrMnkten Lappen abgewischt zu werden. 

30 Die Figursn 2 und 3 zeigen ein Ausf Uhrungsbeispiel 

einer Elektrode 3, welche im wesentlichen au3 einem 'Rohr" 


stuck 10 be&teht. Aus GrOnden einer gut en elektrischen 
Leitf ahigkeit ist sis Material vorteilhafterweise 
Kupfer gewahlt. ZweckraaBigerweise ist das Rohrstuck an 
dem freien vorderen Ende lippenartig zusammengedruckt , 
5 so da6 zwei mit geringem Abstand voneinander verlajfen- 
de Flachen 14 entstehen, die uber ein konisches Tail 
12 mit dem zylindrischen Tail 10 des Rohrstuckes ver- 
bunden sind. Das ruckwartige Teil kann ebenfalls unter 
. Zwischenschaltung eines konischen Teiles 11 lippenartig 

10 zusammengedriJckt sein, wie mit dem Bezugszeichen 13 an- 
gedeutet ist. Hieran schlieQt sich dann in geeigneter 
Weise das Kabel 6 gemaQ Fig. 1 an. Die Umhullung 4 um- 
gibt mindestens das vordere Ende der Elektrode 3, so 
da(3 ein Kopfteil 15 entsteht, welches deutlich uber 

15 die Flschteile 14 ubersteht. Vorteilhafterweise besteht 
die Umhullung 4 aus Nineralf asern bzw. Mineralwolle , 
und zwar insbesondere aus Glasfasern. Statt der Glasfa- 
sern kann auch beispielsweise Steinwolle benutzt werden. 
Die Umhullung 4 kann von Bandern, wie z,B. in Fig, 4 

20 mit dem Bezugszeichen 30 angedeutet ist, oder von einem 
umlaufenden Mantel zusamroengehalten werden. 

Fig. 4 zeigt im Schema ein anderes Ausf uhrungsbeispiel 
einer Elektrode 3, wobei die gleichortig wirkenden Teile 

25 mit den gleichen Bezugszeiwhen wie in den Figuren 1 bis 
3 versehen sind. Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist an 
die Elektrode 3 ein Behglter 16 angeschlossen , der mit 
einer Wasser-Phosphorsaute-Losung gefullt werden kann. 
Zwischen dem BehSlter 16 und der Elektrode kann sich 

30 eine Flussigkeitsleitung 17 befinden, die mit einem Ven- 
til 18 und einem BetStigungsteal 19 fur das Ventil ver- 
sehen ist< Das Betatigungsteil 19 kann je nach Ausbil- 
dung des Ventiles ein Drehgriff oder ein Druckknopf oder 


•••• fl *• •«•• 

• » • • • * • 


dgl. sein. Auf diese Weise ist es raoglich, eine Do- 
sierung der Wasser-Phosphorsaure-Losung vorzunehmen, 
so daB die Umhullung 4 st.andig rait der Losung aus- 
reichend getrankt ist. Die FlOssigkeitsleitung 17 
5 kann beispielsweise bis in das Innere des Rohres der 
Elektrode 3 eindringen, so dafl die L6sung im Innern 
I bis zu der Umhullung 4 flieBen kann. Statt dessen kann 

I aber auch die Anordnung so getroffen werden, daO die 

I Flussigkeit von auBen der Umhullung zugegeben wird. 

I 10 Da die Umhullung im Laufe der Zeit besonders am vor- 

I deren Ende einem gewissen VerschleiB unterliegt, ist 

I es von Vorteil, die Umhullung 4 mittels einer Verstell- 

I vorrichtung 20 langsverschieblich auf der Elektrode 3 

I anzuoi'dneri und im ubrigen wieder, wie bereits oben aus* 

I 15 gefuhrt, dt-rch BSnder 30 oder einen Mantel zusammenzu- 

5 halten. Als Verstellvorrichtung ist in Fig. 4 bei- 

I spielsweise ein Verstellring 20 dargestellt, der bei- 

spielsweise ein Innengewinde aufweist und auf einem 
Gewindeteil der Elektrode gedreht und somit vorwarts- 
20 geschoben werden kann. Statt cbssen kdnnen aber auch an- 
dere Verstallvorrichtungen vorgesehen werden. Die Wir- 
kungsweise der Elektrode gemaB Fig. 4 entspricht der- 
Jenigen nach Fig. 1. 

25 Figur 5 zeigt im Schema ein anderes Ausf uhrungsbeispiel 
einer neuerungsgemaBen Vorrichtung, bei welcher ein 
Behaltnis 21, beispielsweise.eine Wanne, vorgesehen 
ist. Das Behaltnis kann ganz oder teilweise entsprechend 
den Flussigkeitsspiegeln 22 oder 23 mit einer Wasser^ 
30 Phosfforsaure-L5sung gefOllt warden. Der Anteil an Phos- 
ip.horsaure betragt auch hier etwa 12 Vol* % bis 30 Voli %, 
Bevorzugt ist der Anteil an Phosphorsaure zu etwa 
17 Vol. % bis 19 Vol. % gewShlt. In diese LSsung wird 
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^ - das zu behandelnde MetallwerkstOck 24 so weit eingetaucht, 

da6 alle vorhandenen SchweiBstellen , z.B. die Schwei6- 
«• nahte 25, 26 und 27, von der Flussigkeit bedeckt sind. 

j' Mit Abstand von dem Werkstuck 24 ist ferner eine Elektrode 

5 28 in die Flussigkeit eingetaucht und wiederum uber ein 
elektrisches Kabel 7 mit dem SchweiBtransformator 9 ver- 
bunden. Das andere Kabel 6 ist uber eine Klemme 29 
( mit dem WerkstOck 24 verbunden. Der wesentliche Vorteil 

? dieser Vorrichtuno besteht darin, dsQ gleichzeitig alle 

; 10 SchweiBstellenbereiche behandelt werden konnen , Durch 

: Wirkung des elektrischen Stroms ergibt sich wiederum 

eine Erhitzung der Losung und auch der verfarbten 
1 Bereiche der SchweiBstellen- Die Temperatur liegt auch 

hier uber etwa 60° C. Die Vorrichtung nech Figur 5 
15 kann auch dazu benutzt werden, nicht nur ein Werkstuck 
24, sondern gleichzeitig eine groflere Anzahl von Werk- 
stuckteilen in die Flussigkeit einzutauchen. Man kann 
in diesem Falle das BehSltnis 21 aus elnem stromleiten- 
den Werkstoff herstellen, ggfs. gegenOber dem Boden 
20 elektrisch isolleren und die Klemme 29 an dem Bohalfcnis 
I 21 anschlieBen, so daO die elektrische Leitung zu den 

Werkstucken uber das Behaltnis 21 erfolgt. Stattdessen 
kann man aber auch &uf dem Boden des Behaltnisses 21 
ein Gitter anbringen, auf dem die WerkstOcke aufliegen 
25 und die Klemme 29 an dem Gitter anschlieQen. 

Die oben erlauterten Vorrichtungen kdnnen 

auch zur Behandlung von Titanstahlen Oder Titanlegieruogen 
benutzt werden. In dlesom irolle ist es besonders vorteil- 
30 haft, der Wasser-Phosphorsaure-Loeung einen Antell von 
etwa S Vol. % bis 9 Vol. % FluBsaure beizugeben. Ferner 
ist es in diesem Falle von Vorteil, als Werkstoff fur 
z die Elektrode 3 eine Titanleglerung vorzusehen. 
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Schutzanspruche: 

1. Vorrichtung zum Entfernen der iro Bereich von 
SchweiBstellen entstthenden Verfarbungen bei 
5 MetallwerkstOcken, insbasondere au8 Edelstahlen, 
wie nicht rostenden Stahlen Oder Titanstahlen, 
gekennzeichnet durch 

eine Elektrode (3), welche an einem.Ende rait ei- 
ner Umhullung (4) aus Mineralf asern , insbasondere 
.10 Glasf asern versehen ist, die ihrerseits rait Was- 
ser-Phosphorsaure-Losung trSnkbai ist, und welche 
an dem anderen Ende einen AnschluB (6) zu einem 
Wechselstrom-SchweiBtransformator aufweist . 

15 2, Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

daQ die Elektrode (3) aus einem Kupferrohr (10) 
besteht, welches am freien Ende (14) lipp^pnartig 
2usammengedruckt ist. 

20 

3, Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die UmhOllung (4) von BSndern (30) oder einam 
Mantel umgeben ist. 

25 

4, Vorrichtung nach einerii der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB an der Elektrode (3) ein Behalter (16) be- 
festigt ist. 

30 

5, Vorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB zwischen dem Behalter (18) und der Elektrode (3) 


eine Flussigkeitsleitung (17] angeordnet ist, wel- 
che rait einem Ventil (18, 19) ausgestattet ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprG- 
che , 

dadurch gekennzeichnet , 

daB die Umhullung (4) miti:els einer Verstellvorrich- 
tung (20) ] angsverschieblich auf der Elektrode (3) 
angeordnet ist. 
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